
THE GROOVE OF LINE MODIFYED

(H):5.15-->5.25;(H1):2.75-->2.85

(M):1.25-->1.00±0.1

過線槽結構設變如標記

修改過線槽深度，由0.07-->0.1mm

以實物更正圖面

修正圖面錯誤

備註：
電鍍規格：Sn100% 5-10un Ni1.27-2.0um

過線槽結構設變如標記 修正錯誤.


